这是一款明星产品，为什么这么说呢？众所周知，柳市是中国电器之都，电器产品对铜电刷线的需求量巨大。金桥电工软铜绞线应运而生，迅速在柳市电器行业占住了阵脚。正泰电器，天正集团，大全集团等国内外知名企业纷纷来厂考察，现在金桥早已经是他们的合格供应商呢！
电刷线是由单丝直径0.05/0.07或者0.1mm的铜丝绞合而成。

因此，铜丝极其柔软。使用这种材料，我们可以生产出大截面

积但是直径较小的铜线。所以这种铜线可以被应用在很多设备

上包括很小的地方。同样在移动的部件上，这种铜线也能起到

很好的作用。在交流电或者高频电流上这种直径小截面积大的

优势得以进一步的体现。

铜电刷线是用于电机、电器及仪表线路上连接用的软连接线。

铜电刷线的产品标准按（GB12970.4-91）铜电刷线型号为：

TS-铜电刷线；TSR-铜软电刷线

铜电刷线的规格为：TS型（0.25-16）mm2 TSR型（0.06-6）mm2。

绞合：铜电刷线最外层的绞向为右向，除非供需双方另有协议，

相邻层的绞向应相反，股线的绞向由制造厂规定。

伸长率：TS型铜电刷线的伸长率应不小于18%；TSR型软铜电刷

线的伸长率应不小于15%

表面要求：电刷线表面应光洁，不得有毛疵。因软化处理引起的

金黄色或淡红色的表面，仍可作为合格品。

金桥铜业电刷线行业标杆为您生产最好的0.05mm电刷线。本公司生产的电刷线是由单丝直径为0.05/0.07/0.1mm的铜丝搅合而成。因此，铜丝极其柔软。使用这种材料，我们可以生产出大截面积，但是直径较小的铜线。所以，这种铜线可以被应用在很多设备上，包括很小的地方。同样在移动的部件上，这种铜线也能起到很好的作用。在交流电或者高频电流上这种直径小截面积大的优势得以进一步的体现。
铜电刷线是用于电机、电器及仪表线路上连接用的软连接线。

铜电刷线的产品标准按（GB12970.4-91）生产。
绞合：铜电刷线的最外层绞合方向为右向，客户要求也可定做。
从0.5mm2到20mm2的各规格电刷线我司都可以定做。
电刷线是用于电机、电器及仪表线路上联接用的软连接线。

铜电刷线的产品标准按（GB12970.4-91）铜电刷线的型号为：TS-铜电刷线；TSR-铜软电刷线

绞合：

铜电刷线最外层的绞向为右向，除非供需双方另有协议，相邻层的绞向应相反，股线的绞向由制造厂规定。

伸长率：

TS型铜电刷线的伸长率应不小于18%

TSR型软铜电刷线的伸长率应不小于15%

表面要求：

电刷线表面应光洁，不得有毛疵。因软化处理引起的金黄色或淡红色的表面，仍可作为合格品。

如用户有特殊要求，欢迎与本公司直接洽谈。

电工软铜电刷线主要应用于碳刷、电容，电机，仪表等电气设备制造中也用于电机，电器及仪表线路上联接用的软联接线。(GB12970.4-91)

一绞合

1,最外层的绞向为右向，相邻层的绞向方向为相反，除非供需双方另有协议，股线的绞向有生产厂家规定。

2内层绞合节径比应不大于12，外层绞合节经比为8-10,

3股线的节经比应不大于25

二工艺要求

1不应该有缺股，断股，或股线损伤现象，股线不允许整股焊接。

2个别股线中的缺线，应不超过股线中单线总数的百分之三。

3表面应光洁无毛疵，因软化引起的表面氧化变色（金黄色，淡红色）可作为合格品。

4 TSR铜电刷线的伸长率应不小于百分之十五。

5铜电刷线的制造长度应不小于25M，允许以不小于10米的线段交货，但其数量不超过该批交货总量的百分之二十。

电刷线是由单丝直径0.05/0.07或者0.1mm的铜丝绞合而成。

因此，铜丝极其柔软。使用这种材料，我们可以生产出大截面

积但是直径较小的铜线。所以这种铜线可以被应用在很多设备

上包括很小的地方。同样在移动的部件上，这种铜线也能起到

很好的作用。在交流电或者高频电流上这种直径小截面积大的

优势得以进一步的体现。

产品标准：(GB12970.4-91)

型号：TS-电刷线；TSR-软铜电刷线。

规格：TS型（0.25-16）mm2 TSR型（0.06-6）mm2。

用途：适用于电机、电器及仪表线路上连接用的软连接线。

绞合：电刷线的最外层的绞向为右向，除非供需双方另有协议

相邻层的绞向方向相反，股线的绞向由制造厂规定。

伸长率：TS型电刷线的伸长率为不小于百分之十八;

        TSR型电刷线的伸长率应不小于百分之十五。

表面要求：电刷线表面应光洁，不得有毛疵，因软化处理引起

的金黄色或淡红色表面，仍可作为合格品。

定义：铜电刷线因其大量使用于各种碳刷上而得名,又名碳刷线，电工软铜绞线。

用途：通常用于电机、电器及仪表线路上连接用的软连接线。

规格：TS型：0.25mm2—16mm2；TSR型：0.063mm2—6mm2。

绞合方式：铜电刷线的最外层的绞向为右向，相邻层的绞向应相反，绞向一般由制造厂商规定，除非供需双方另有协议。

伸长率：TS型铜电刷线的伸长率应为不小于18%，TSR型软铜电刷线的伸长率不小于15%。

外观要求：铜电刷线表面应光洁，不得有毛刺，因软化处理引起的金黄色或淡红色的表面，仍可作为合格品。

 
铜电刷线，也叫碳刷线，电工软铜绞线，极软铜绞线，裸铜绞线采用T2无氧铜杆，经多道挤拉工艺拉制成丝，进行绞合成线，用于电机、电器及仪表线路上连接用的软连接线。

常规线径：0.05mm、0.07mm、0.10mm、0.12mm

铜线材质：T2无氧铜

镀层：表面可镀锡处理

绝缘材料：标准设计无绝缘材料，可按要求使用进行挤塑处理。

交货期：示数量而定，一般一周内可发货！
铜鼻子又称线鼻子、铜接线鼻子、铜管鼻，接线端子等，各地方和各行业叫法不一。是用于电线电缆连接到电器设备上的连接件， 顶端这边为固定上螺丝边，末端为上剥皮后的电线电缆铜芯。大于10平方的才使用铜鼻子，小于10平方的电线不使用铜鼻子，改用冷压线鼻。铜鼻子有表面镀锡和不镀锡、管压式和堵油式之分。
主要适用范围：家用电器,电气业，机械设备厂，船厂，配电柜配电箱等。产品外观规格良好，导电性能好，安全。
型号1：DT,是由T2铜棒做成， 产品外貌为锅铲圆头，可用于密封堵油，顶端这边为固定上螺丝用，末端插进剥皮后的电缆用端子钳压紧即可。
型号1：DTG,是由T2铜管冲压而成，重量略轻于DT,在不需要密封堵油的连接时可代替DT。做工比DT简单快速，价格也相对便宜，用法相同DT。
表面处理:
常用的有两种，1.酸洗，酸洗过的颜色和红铜的本色基本相同，能起到美观抗氧化更利于导电。
2，镀锡，镀锡后的铜鼻子表面为银白色，能更好的防氧化和导电，并可防止铜在导电过成中产生的有害气体扩散。
安装注意事项：1，螺钉一定要拧紧，2，电缆和铜鼻子一定要插到位并用钳子压紧。
[image: image1.png]



品名：铜电刷线

工艺：8碇或12碇编制而成，按客户需求点焊裁切成各种长度

询价/或订货需知：请提供图纸或实样以便准确报价

特点：表面光洁，无油污，无损伤绝缘的毛刺，抗氧化性能强，摇摆性能好，符合GB-TJR3技术要求。
应用：适用于电器开关连接线，主要是DW45触头，CM1连接线，空气开关连接线等等。
品名：铜电刷线
工艺：8碇或12碇编制而成，按客户需求点焊裁切成各种长度
特点：表面光洁，无油污，无损伤绝缘的毛刺，抗氧化性能强，摇摆性能好，符合GB-TJR3技术要求。
应用：适用于电器开关连接线，主要是DW45触头，CM1连接线，空气开关连接线等等。
询价/或订货需知：请提供图纸或实样以便准确报价
铜电刷线
定义：铜电刷线因其大量使用于各种碳刷上而得名，又叫碳刷线，电工软铜绞线。

用途：通常用于电机、电容、电器及仪表线路上连接用的软连接线。

规格：TS型：0.25mm2-16mm2；TSR型：0.063mm2-6mm2。

绞合方式：铜电刷线的最外层的绞向为右向，相邻层的绞向应相反，绞向一般由制造厂商规定，除非供需双方另有协议。

伸长率：TS型铜电刷线的伸长率应为不小于18%，TSR型软铜电刷线的伸长率不小于15%。

外观要求：铜电刷线表面应光洁，不得有毛刺，因软化处理引起的金黄色或淡红色的表面，仍可作为合格品。

铜电刷线规格：参考下表 (某些规格按制造厂商实际结构为准）

TSR型：

	标称截面mm2
	计算截面mm2
	结构
股数×根数/单丝线径
	计算外径mm
	20℃直流电阻，Ω/km
最大值
	计算重量Kg/km

	0.063
	0.063
	32/0.05
	0.5
	288
	0.586

	0.08
	0.079
	40/0.05
	0.55
	231
	0.733

	0.10
	0.098
	50/0.05
	0.6
	184
	0.917

	0.125
	0.124
	63/0.05
	0.65
	146
	1.16

	0.16
	0.165
	7*12/0.05
	0.7
	111
	1.55

	0.20
	0.206
	7*15/0.05
	0.8
	88.7
	1.92

	0.25
	0.247
	7*18/0.05
	1.0
	74.0
	2.33

	0.315
	0.316
	7*23/0.05
	1.1
	57.8
	2.95

	0.40
	0.399
	7*29/0.05
	1.2
	45.8
	3.76

	0.50
	0.495
	12*21/0.05
	1.3
	37.0
	4.69

	0.63
	0.636
	12*27/0.05
	1.5
	28.9
	6.02

	0.80
	0.801
	12*34/0.05
	1.6
	22.9
	7.58

	1.00
	0.990
	7*3*24/0.05
	1.8
	18.6
	9.37

	1.25
	1.268
	19*34/0.05
	2.0
	14.5
	12.1

	1.50
	1.484
	7*3*36/0.05
	2.2
	11.8
	14.1

	2.00
	1.978
	7*3*48/0.05
	2.4
	9.1
	18.9

	2.50
	2.308
	7*3*56/0.05
	2.7
	7.4
	22.0

	3.00
	2.954
	7*5*43/0.05
	3.0
	5.9
	28.1

	4.00
	3.956
	12*3*56/0.05
	3.1
	4.6
	37.7

	5.00
	4.946
	15*3*56/0.05
	3.3
	3.7
	47.5

	6.00
	5.929
	19*3*53/0.05
	3.8
	2.9
	56.9

	1.00
	0.996
	7*37/0.07
	1.3
	18.6
	9.43

	1.50
	1.454
	7*3*18/0.07
	1.8
	11.8
	13.8

	2.00
	1.939
	7*3*24/0.07
	2.2
	9.1
	18.5

	2.50
	2.423
	7*3*30/0.07
	2.4
	7.4
	23.1

	3.00
	2.989
	7*3*37/0.07
	2.7
	5.9
	28.5

	4.00
	4.039
	7*3*50/0.07
	3.3
	3.7
	38.5

	5.00
	4.847
	7*3*60/0.07
	3.8
	2.9
	46.5

	6.00
	5.654
	7*3*70/0.07
	4.3
	18.7
	53.8


TS型：

	标称截面mm2
	计算截面mm2
	结构
股数×根数/单丝线径
	计算外径mm
	20℃直流电阻，Ω/km
最大值
	计算重量Kg/km

	0.25
	0.242
	7*9/0.07
	1.0
	75.5
	2.28

	0.315
	0.323
	7*12/0.07
	1.1
	56.6
	3.04

	0.40
	0.404
	7*15/0.07
	1.2
	45.2
	3.81

	0.50
	0.512
	7*19/0.07
	1.3
	35.7
	4.82

	0.63
	0.620
	7*23/0.07
	1.5
	29.5
	5.84

	0.80
	0.808
	7*30/0.07
	1.6
	22.6
	7.61

	1.00
	0.990
	7*18/0.10
	1.8
	18.5
	9.33

	1.50
	1.484
	7*27/0.10
	2.2
	11.5
	14.0

	2.00
	1.979
	7*36/0.10
	2.4
	9.23
	18.6

	2.50
	2.530
	7*46/0.10
	2.7
	7.39
	23.9

	3.00
	2.970
	7*54/0.10
	3.0
	5.83
	28.0

	4.00
	3.958
	7*72/0.10
	3.3
	4.62
	37.3

	5.00
	4.948
	7*90/0.10
	3.8
	3.96
	46.6

	6.00
	5.94
	12*63/0.10
	4.3
	2.94
	56.3

	8.00
	7.91
	12*84/0.10
	4.8
	2.33
	74.5

	10.00
	9.89
	12*105/0.10
	5.3
	1.83
	93.7

	12.00
	12.06
	12*127/0.10
	5.9
	1.48
	114.7

	14.00
	13.89
	15*118/0.10
	6.3
	1.32
	132.3

	16.00
	15.90
	15*135/0.10
	6.7
	1.16
	151.2
 


 

